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Mit kontrastierenden visuellen Strukturen versehener 
metallischer Untergrund 

Die vorliegende Erfindung betrifft metallische Substrate mit 
5 . visuell kontrastierenden Oberf lachen, ■ die sich beispielsweise 
fiir die Herstellung von Behaltern wie Getrankedosen und 
dergleichen eignen oder. solche sind. 

Urn zweifarbige Logos, . Beschrif tungen oder. dergleichen auf ■ t einem 
10 Metallsubstrat zu. erzeugen, . wird .derzeit das folgende Verfahren 

angewendet : ,auf dem metallischen .Substrat werdea. nacheinander ,. . 

zwei Epoxyharz-Lackschichten auf gebracht : , . die,- u-nterschiedlich, 

gefarbt rsind. AnschlieSend. wird : - durch Laser-Ablation- die.: pbexe. ... 

der beiden Schichten vollstandig abgetragen, .. so daS. an den 
15 Stellen, an-denen der obere Lack . verdampf.t : ist , die . Farbe der 

unteren,:. farblich; kontrastierenden Lackschicht , zu .sehen ist.. ; 

Dieses Verfahren ist kostenintensiv, da der metallische 
Untergrund zweimal in getrennten Arbeitsgangen mit einer 

20 Harzbeschichtung versehen werden muS. Dies ist ein recht 

langsames und muhsames Verfahren, z.B. wenn der metallische 
Untergrund. oder das metallische Substrat . in Form eines 
bahnenf ormigen Bleches beschichtet werden soli. Ursache hierfiir 
ist, daS die .Geratschaf ten, - die fur ; das Beschichten verwendet 

25 werden, zwischen dem Aufbringen jeder, anders gefarbten Schicht 
grundlich gereinigt werden mussen und auch r daS das Aufbringen 
der zweiten Schicht erfordert, dafi das kontinuierliche 
Herstellungsverf ahren zu diesem, Zeitpunkt unterbrochen werden 
mufi, so dafi die Kapazitat e.iner. HerstellungsstraSe stark , •■. . . . .. 

30 erniedrigt wird. Derzeit, gibt es jedoch kein anderes Verfahren. 
zum Erzeugen . unterschiedlich gefjirbter Strukturen auf , einem 
metallischen Untergrund,. wenn , die Herstellung ,in groSem MaSstab,. , 
erfolgen soil . _ ... - ; - : ; £ -,.; . ... #; 

35 Aufgabe der Erf indung^ ist es, ein- metallis^chesi; Substrat mit - ; ••• 
visuell konstrastierenden, Strukturen bereitizustellen, das mit ,- c ; 
gegenuber herkommlichen Verfahren schnelleren und t> f . , 

kostengunstigeren, auf die Herstellung groSer Mengen ausgelegten 
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Verfahren herstellbar ist, sowie Behalter wie z.B; Dosen, " " 1 * 
insbesondere Getrankedosen, mit diesen Strukturen - 
bereitzustellen . 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost , daS der metallische v 
Untergrund (das Substrat, ggf . deir Behalter) mit nur einer 
einzigen farbgebenden Schicht liberzogeh und- diese Schicht 
partiell, also an den gewiinschten Stellen, durch Laserstrahlung 
unvollstandig abgetragen (abgedampf t) wird.' Uberraschend^rweise 
wurde namlich gefunden, da£ das Behahdeln der Schicht mit eirier 
im Vergleich zum Stand der Technik geringeren Lasers trahl- 
Energi£ zu" einer unvolTstandigeh Entf eirnung ; der Auf 1 age f uhrt . ; 
Zuriick bleibt eirie durine," libhtdurchlassige "Haut" , die deutlicbr 
diinner als die Lackschicht ist. Da diese Haut : ' : ' 

iiberraschenderweise durchscheinend ' i£t / wird die Farbe des 
metallisctien Untergrundes erkenhbar, so daS visuelle Kontraste 
erscheinen. 

Figur 1 verdeutlicht schematisch das neu aufgefundene Verfahren- 
und das dabei erzeugte; 3rf indungsgemaEe Produkt : ein 
metallischer Untergrund 1 ist vbr der Laser-Ablation vollstandig 
mit einer farbgebenden Schicht 2 beschichtet (A) . Nach dem 
Wegdampfen der farbgebenden Schicht erkehnt man in'B an den 
Orten 4, an dehen der L&serstrahl auf traf , eine verbliebene r * 
transparerite Schicht 3', die deutlich diinner als die " 
ursprungliche farbgebende Schicht ist * 

Figur 2 verdeutlicht im Gegerisatz hierzu das in der Einleituhg 
erwahnte ubliche Verfahren; in " welchent der metallische : 
Untergrund 1' unter'der "(fer^teh) "farbgebenden Schicht 2 1 eine" 
zweite, andersf a^rbige Schicht 5 1 ; auf weist die ! direkt auf dem - 
Substrata aufgetiragen -is£ r (A* ) . Aus B 1 : erkennt man, daS ; durch das 
Auftreffen des Laserstrahls an den betroffenen Stellen 4 1 die - 
erste farbgebende Schicht vollig verdampft ist, von der zweiten 
Schicht 5 1 j edoch hoch -'"der gxoSte Teil vorhanden - ist, so dafi die 
Farbe der zweiten Schicht r 5 r Vn : den StelTen- 4 1 fur ~den : : 
Betrachter sichtbar ' wird > r " :: 1 e:x ■'■ / <■■.-.- •' ' r *">'" : - 
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Die Dicke der farbgebenden Schicht ist im Prinzip frei wahlbar 
und wird von ublichen Erwagungen (Kratzf estigkeit , Preis etc.) 
bestimmt. Wahrend bei bisher ublichen Verf ahren. die Dicke der 
unteren farbgebenden Schicht iiblicherweise 3 bis 4 betragt 

5 und die dariiberliegende Schicht dunner (z.B. etwa 0,5 bis 2 jwm . 
dick) ist, kann die Dicke der einzigen und gleichzeitig 
farbgebenden Schicht gemaS der vorliegenden Erfindung 
beispielsweise die.gleichen oder geringere Werte . ^ufweisen (z.B. 
etwa 2 bis 4 /im,, vprzugsweise unt.er. 3, ./im) ,als* die dickere der 

10 beiden Schichten aus dem Stand der Technik. Durch die Laser- 
Ablation verbleibt , eine wesentlich ^unnere Schicht (z.B. mit nur . 
etwa 1/6,., bis 1/3: Dicke) , beim- Abtrag. einer 3 dicken ^Schicht 
z.B. eine transparent e . Schi.cht mit .einer. Dicke von k ca, 0,6 /pn. 

is Die Laser-Ablation kann im erf indungsgemaSen Verfahren nach 
ublichen Methpden erfolgen. Beispielsweise geschieht das 
Abtragen durch .das Auflegen einer Maske oder Schablone,. die 
Buchstaben, Jtforter, Logos, figurliche Darstellungen oder 
dergleichen abdeckt oder umgekehrt freilaSt, oder durch, ein 

20 Druckverf ahren, z.B. .ein V dot -matrix" -Druckverf ahren . Die 

tatsachlich auf zubringende Energie ist . fur den Fachmann leicht 
errechenbar und hangt von der Schichtdicke ab. Natiirlich wird 
eine hohere : Energie zu einer starken Ablation fuhren* Wenn man 
die obere Schicht des Standes der Technik mit der einzigen 

25 Schicht der vorliegenden Erfindung vergleicht, ist die Energie 
bei gleicher Dicke der Schichten deutlich geringer als.die ; im 
Stand der Technik verwendete.. Ein NO-Laser ist daher . f ur die, 
Durchfuhrung des erf indungsgemaSen . Verf ahrens : .ausreichend. Die 
Einstellung erfolgt so, daS der groSere Teil der f airbgebenden r; 

30 Schicht aus den belichteten Bereichen entfernt und die restliche 
Haut an diesen Stellen lichtdurchlassig wird, so daS das 
metallische Substrat wie in einem Zwe i - Farben - Druck als zweite 
Farbe erscheint. 

35 DaS mit Hilfe dieses Verfahrens tatsachlich eine 

lichtdurchlassige Restschicht verbleit, laSt sich leicht anhand 
von Versuchen belegen, bei denen die behandelten Substrat mit 
Kupfersulfat versetzt werden. 
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Die einzige farbgebende Schicht kann ein ublicher Lack sein, 
z.B. ein Lack auf Epoxyharz -Basis . Beziiglich der Farben besteht 
keine Beschrankung, wobei dunkle Farben wegen des starkeren 
Kontrastes zum metallischen,- durchscheinenden Untergrund (z.B. 
Aluminium, Stahl) sehr geeignet sind. ^ 

Dadurch/ da£ beim beschriebenen Verfahren die Laser-Ablation - 
nicht ein volliges Verdampfen der belichteten Teile der 
Farbschicht bewirkt, fungiert die rest liche , ' diinn^re und ■ ■" 
farblose Schicht ("Haut") als Sc'hutzschicht fur - das Metair 
gegemiber atmospharischen Einf lussen' J bzw. als Kontakt-Barrf'ere 
gegemiber beliebigen anderen Substanzen, die das Metall ' * 
angreifen konnten, und damit auch als Korrosionsschutz . 

Mit Hilfe des ; bestihriebehen - Verf ahrens lasseii sich auf e'infaehe 
Weise neue ' beschichtete Metallbleche oder -folieri e^rzeugeh'; 1 ' v 
Diese sind sowohl korrosionsf est als auch graphisch ahsprechend* 
gestaltet . Neben der Herstellung von flSchigen Metallsubstraten 
eignet sich das Verfahren auch zur Herstellung von 
Metallbehaltern' wie : Doseh, die entweder bereits : ' in gef ormtem - 
Zustand erf ihdungsgemaS "lackiert" werderi oder aber aus 
entsprechend behandelten Blechen erzeugt werden. Dabei konnen 
ggf . spezif ische Teile des Behalters oder der Dose die !i 
erf indungsgemaSeh Struktureii aufweisen, z.B. (nur oder auch) der 
Boden und/oder die Auf reifilasche . So kann z.B. auf "der Ober- 
und/oder auf 1 der Unterseite der Auf r^iSlasche eine sehr kleine, 
unauf f allige ; Markierung angebracht werden, die eine Kennung "fur 
den Herstell'er oder dgl . ■ darstellt . ; ' 
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Schutzanspriiche : 

1. Metallisches, mit yisuell kontrastierenden Strukturen 
versehenes Substrat, dadurch gekennzeichnet , daS auf einem 
Teil des Substrates eine einzige farbgebende Schicht 
vorhanden ist, wahrend auf dem restlichen Teil des 
Substrates anstelle dieser Schicht. eine ihr gegeniiber 
wesen tlich dunnere, lichtdurchlassige Schicht vorhanden ist . 

2. Metallisches Substrat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet/ daS die einzige farbgebende Schicht ein Lack 
auf Epoxyharz -Basis ist, 

3. Metallisches Substrat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die gegeniiber der farbgebenden Schicht 
wesentlich dunnere, lichtdurchlassige Schicht erzeugt wurde 
durch Bestrahlen der einzigen farbgebenden Schicht mit einem 
Laserstrahl . 

4. Metallbehalter , der zumindest teilweise aus einem 
metallischen Substrat nach einem der Anspruche 1 bis 3 
besteht . 

5. Getrankedose , die zumindest teilweise aus einem metallischen 
Substrat nach einem der Anspruche 1 bis 3 besteht . 

6. Getrankedose nach Anspruch 5 mit einer Auf reiSlasche, welche 
zumindest teilweise aus einem metallischen Substrat nach 
einem der Anspruche 1 bis 3 besteht. 

7. Getrankedose nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daS 
die einzige farbgebende Schicht mindestens auf der Ruckseite 
der Auf reiSlasche vorhanden ist und daS die einzige 
lichtdurchlassige Schicht nur auf der Ruckseite der 

Auf reiSlasche vorhanden ist. 
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8. Getrankedose nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekehnzeichnet , 
daS der Dosenboden zumindest teilweise aus einem 
metallischen Substrat nach einem der Anspriiche 1 bis 3 
besteht . 
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